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i Hoxu n gpetanu aona
npomssoaunTenen
NANTDbI N3 APeBeCUNHbI

Messer und
VerscheiBteile fur
Plattenhersteller



NPOU3BOACTBO NPOMbILLIEHHbBIX HOMEN

B HacToAwee Bpemsa PILANA TOOLS KNIVES asnsaetca ogHUM 13
KpYnHenwmnx Nnpon3BogmnTeneil NpoMbILIeHHbIX HOXel B EBpo-
ne. 3gecb paboTatoT 175 KBanUPuLMPOBaHHbIX PabOTHIKOB, KO-
TOpble eXKerofHO N3roTaBNBalOT MHCTPYMEHT Ha cymmy 10 MIH.
eBpo (280 000 HOXel ANna CTpy»KeUHbIX CTaHKoB, 250 000 cTpo-
ranibHbix, 40 000 6naHKeTHbIX 1 180 000 NPOMBILLIEHHbIX HOXEN).
Bbnarofapsa BbICOKOMY KauecTBYy 1 BbIFrOAHbIM LleHaM Mbl SKCMOp-
TMpyem 95% Hoxell B 6onee, yuem 70 cTpaH Mupa. Hoxm n3rotas-
NNBAIOTCA U3 MaTeprana, pa3paboTaHHOro cneuunanbHoO And Ho-
xen (DIN 1.3355, 1.3343, 1.2379, 1.2631, 1.2362). Mbl nokynaem
MaTepuan y M3BeCTHbIX Npoun3BoanTenen ctanu m3 fepmaHuuy,
Lseunn n ABCTpuW. Hawwm HOXM NPUrogHbI ANA NCNONb30BaHWA
B CaMbIX CNTOXKHbIX pabounx ycnosusax. Mpw N3rotoBneHnm Hoxen
Mbl UCMOJNIb3yeM HOBeMLLME TEXHONOTMM — fla3epHan pe3Ka, Tep-
MOO6paboTKa B Meun, ynpaBnsieMoi KOMNboTEPOM 1 06paboTKa
Ha CNC ynpaBnaembix cTaHKax. Mbl NTOCTOAHHO NOBbILIAEM YpO-
BEHb NPOV3BOACTBA, B NPOLUIOM rofy B TEXHOSIOTUU MHBECTUPO-
BaHo 6onee 1 MfH. eBpo. Ha nnowagm 10 000 m? ycTaHOBNEHO 60-
nee 100 cTaHKoB. [InA ynpaBneHna npoLeccom B dpupme ncnosb-
30BaHbl COBPEMEHHbIE KOMMblOTEPHblEe cucTeMbl. Hawa ¢upma
¢durHaHCcoBO cTabunbHa. ExxerogHo obpabatbiBaem 6onee 1300
TOHH CbIpbA.

KOHTPOJ1b KAHECTBA

PerynapHbii KOHTPOMb 1 MOCTOAHHOE COBEPLUEHCTBOBaHME TeX-
Honoruun BmecTe ¢ 6onee, yem 70-1€THUM OMbITOM PaboTbl B OT-
pacnu obecneunBatoT CTabunbHOE KauecTBO NpoayKumu. Mbl cep-
TmdunumpoaHbl Mo I1SO 9001. Kaxablii YenoBeK B KOMNaHUy OTBe-
YaeT 3a KauecTBo. Mbl cTapaemca JOCTUTHYTb HaUBbICLLETO YPOB-
HA KauecTBa, AOCTYMHOrO Ha KaX[oM 3Tane npoLlecca 1 Tem ca-
MbIM, NCKIIOUNTb Xanobbl 3aKa3umKkoB. Halel Lenbio ABnaeTca
YAOBNETBOPEHMEe NOTpebHOCTEN 3aKa3umKa.

HERSTELLUNG DER INDUSTRIEMESSER

Gegenwartig ist PILANA TOOLS KNIVES einer der groBten Herstel-
ler von Industriemessern in Europa. Wir haben 175 qualifizierten Mit-
arbeiter, die eine Jahresproduktion von 10 Mio. EUR (280 000 Stk.
Zerspaner, 250000 m Hobelmesser, 40 000 Stk. Blanketts und
180 000 Stk. Industriemesser) gewahrleisten. Dank hoher Qualitat
und gunstigen Preisen exportieren wir 95 % von Messern in mehr
als 70 Lander der ganzen Welt. Die Messer werden aus den spezi-
ell fir die Messer entwickelten Materialen hergestellt (DIN 1.3355,
1.3343, 1.2379, 1.2631, 1.2362). Das Material kaufen wir bei an-
gesehenen Stahlproduzenten im Deutschland, Schweden und Os-
terreich. Unsere Messer sind flr die Benltzung in den schwersten
Arbeitbedingungen geeignet. Bei der Messerherstellung benitzen
wir die neuesten Technologien - das Laserschneiden, die HeiBver-
gltung in einem PC-gesteuertem Ofen und die Bearbeitung auf den
CNC-gesteuerten Maschinen. Wir steigern ununterbrochen das Pro-
duktionsniveau, im vorigen Jahr haben wir in die Technologie mehr
als 1 Mio. EUR angelegt. Auf einer Flache von 10.000 m? sind 100
Bearbeitungsmaschinen angebracht. Fir das Verfahren werden in
der Firma moderne Computersysteme bentitzt. Wir sind eine finan-
ziell abgeglichene Firma, und das Jahr 2005 haben wir mit Ertrag
beendet. Jahrlich verarbeiten wir mehr als 1300 To Rohmaterial.

QUALITATSKONTROLLE

Die stabile Qualitat wird mit der fortlaufenden Kontrolle und dau-
ernden Verbesserung der Technologie zusammen mit den siebzi-
gjahrigen Erfahrungen im Fachgebiet gewahrleistet. Wir realisieren
die Qualitatszertifikation 1ISO 9001. Jeder Mensch in der Gesell-
schaft ist fur die Qualitat verantwortlich, wir bemihen uns, bei je-
dem Schritt des Verfahrens das hochst mégliche Qualitatsniveau zu
erreichen und damit die Klagen des Kunden auszuschlieBen. Unser
Ziel ist ein zufriedener Kunde.

XumunyecKkunii cocTaB cTanein ana nponsBofcTBa Hoxel / Zusammensetzung der Stéhle fiir die Messerproduktion

EUROPE  CHEMICAL COMPOSITION USA CZECH  AUSTRIA  GERMANY FRANCE POLAND  RUSSIA GB SPAIN  SLOVENIA
W-N. AISI.SAE  CSN BOHLER  DIN 13750 AFNOR PN/H GOST BS UNE Steel Ravne
1.2003 € 0,75; Si 0,35; Mn 0,7; Cr 0,35 01 13180 75Cr1 8Ch 75Cr1
1.2235 €0,8;Si0,32; Mn 0,4; Cr 0,55; V 0,2 19419 80Crv2 NCV 1 8ChF F520J  80CrU2
1.0605 € 0,75; Si 0,25; Mn 0,7 1074 C75 75 80 HS C 1832
1.2067 € 1,02; Si 0,25; Mn 0,35; Cr 1,5 L3 100Cr6 NC4 9Ch1 BL3 0 CR 4EX
1.2379 € 1,55; Si 0,25; Mn 0,35; Cr11,8; M0 0,8; V0,95 D2 19573 K110 X155CrVMo12-1  Z160CDV12 NC11LV  Ch12MF BD 2 F520A  OCR12VM
12080 C2;Si 0,25 Mn 0,3; Cr 11,5 19436 K100 X210Cr12 7200C12 NC11 CH12 BD 3 F5212  OCR 12
1.2436 € 2,1;Si 0,25 Mn 0,3; Cr 11,5; W 0,7 D6 19436 K107 X210Crw12 7210Crw12-01  NC11 CH12 BD 6 F5212  OCR12SP
1.2362 € 0,62; Si 1,1; Mn 0,4; Cr 5,3; Mo 1,2; V 0,3 A8 19569 K313 X63CpMoV5-1 6Ch4M2FS 0CR12V2
1.2363 € 1;Si 0,3; Mn 0,55; Cr 5,2; Mo 1,1; V 0,2 A2 K305 X100CrMoV5-1  X100CrMoV5-1  NVLV Ch6VF BA2 F536  CRH 78L
1.2631 € 0,53; Si 0,5; Mn 0,3; Cr 7,5; Mo 1,6; W 1,5 19559 K350 X50CrMoW9-1-1 NZ4 CRV2
1.3343 C€0,9;Cr4,1; Mo 5,V 1,8; W 6,4 M2 19830  S600 S 6-52 AS 6-5-2 SW7M R6M5 BM 2 F550A  BRM2
13344 C1,21;Cr4,1; Mo 5;V2,9; W 6,4 M3 S607 S 6-53 S6-53

1.3355 € 0,75; Cr4,1;V11; W18 T 19824  S200 S 18-0-1 HS 18-0-1 SW18 R18 BT 1 F5530

1.3247  C11;Cr3,9; Mo 9,2; V 1,2; W 1,4; Co8 M 42 S500 S 2-10-1-8 HS 2-9-1-8 SK8M BM 42  F5617

1.2550 € 0,63; Si 0,6; Mn 0,3; Cr 1,1; V 0,18; W 2 S 19733 K455 60WCrV7 55WC20 NZ3 6ChW2F F5242

1.7102  C0,55; Si 1,45; Mn 0,65; Cr 0,6 14260 54SiCr6 54SiCr6
1.7131 € 0,17; Si 0,27; Mn 1,25; Cr 0,95 5115 14220 16MnCr4 16MnCr4 16HG 18ChG 527M17 16MnCr4
1.8159 € 0,51;Si0,3;Mn 0,9; Cr 1,1; V 0,15 6150 15260 50Crv4



Hoxxun n getanun gna nponssogutene NANTbl N3 ApeBeCchHbI

Messer und VerscheiBteile fiir Plattenhersteller

Hoxu n geTann gnsa KonbueBbIX CTPYHEUYHbIX CTAHKOB
Messer und Verschleissteile fuer die Messerringzerspaneranlagen

Wcnonb3yemble maTepuanbl — CrieLvanibHas BbICOKOIErMPo-
BaHHas CTab /1A MPOV3BOACTBA CTPYXKEUHbIX HOXKEN 11 HEKOTO-
PbIX YacTel, KOPPO3MOHHOCTONKAsA CTaslb, H3KOMErpoBaHHas
CTasb A8 Hepaboumnx YacTen MaLvHbI, CreuunanbHas rMoaro-
TOBKa MOBEPXHOCTMN — MAacCMBaLMA MOBEPXHOCTN CTRYKEUHbIX
HOoXel

MpumeHeHMe: HayanbHbIN NPOLIECC MPOU3BOACTBA fpeBeC-
HOCTPY>KEUHOW NANTbI: U3 OTPabOTaHHOV APEBECHOMN LUEMbI FO-
TOBUTCA CTPYKKa, NpoLieccy npealwecTsyeT 06paboTka cTBOIOB
LepeBbEB N OTXOA0B APEBECUHbI B 6apabaHHbIX PyOUnbHbIX
MallHaX U MONOTKOBbIX MeJIbHULaX

CTaHKu: KoJibLieBble 11 6apabaHHble MHOrOMUIbHbIE CTaHKW MO-
nenei Pallmann, Maier, Klockner, Pessa, Goos, Bezner u gp.

Xapakrepucruka:

» TBEPAOCTb HOXKa YCTAaHOBEHA MO TPeOOBAHWMIO 3aKasumKa 1 TUny
0b6pabaTbiBaeMon ApeBeckHbl, 00bIYHO B AnanasoHe 54 — 57 HRC

» TepMmnyeckas 06paboTKa MPOVCXOANT B aBTOMATUUECKMX
neyax C KOMMbIOTEPHbBIM YpaBneHnem

» YIIbl PEXYyLLEen KDOMKN B AnanasoHe 35° —44°

Verwendete Materiale: der spezielle hochlegierte Stahl fur die
Produktion von den Zerspanermessern und einigen Verschleissteilen,
korrosionsfester Stahl, niedriglegierter Stahl flir die arbeitsfreie
Anlagenteile, spezielle Oberflachebehandlung - pasivierte
Oberflache fir die Zerspanermesser

Anwendung: der Anfangsprozess bei der Produktion von den
Holzspanplatten - aus dem bearbeiteten Holzhackschnitzel
werden Holzspane produziert - vor diesem Prozess werden die
Baumstamme, bzw. Restholzer in den Trommelhackern oder in den
Hammermuhlen verarbeitet.

Anlagen: Messerring- und Trommelzerspaneranlagen Pallmann,
Maier, Klockner, Pessa, Goos, Bezner, etc.

Charakteristik:

» Messerharte nach der Anforderung des Kunden und der
verarbeiteten Holzsorte, gewdhnlich im Rahmen
von 54 - 57 HRc

» die Warmebehandlung erfolgt in den elektronisch
gesteuerten Spezial-Harteanlagen

» Schneidewinkel 35° - 44°

JeprkaTefib HOXa
Messerhalter

CTPY>KeYHbl N HOX
Zerspanermesser

CTPY>KeYHbl N HOX
Zerspanermesser

N3HOCHAaA nJlaHKa

VerschleiBschuhe Fahrungschiene

M3HOCHAaA ninaHkKa

MpuxnmHana nnaHka
Drucklippe

[lep»aTesib KOHTP-HOXa
Schlagleiste

3aliMTHAsA NfaHKa poTopa
Schutzplatte



Hoxu ana crpyxeyHoro craHka Tuna HOMBAK n PESSA

Messer fiir Zerspaneranlage HOMBAK und PESSA PESSA

CTPYKEUHbIN HOX
Zerspanermesser

CTPYXEeUHbI HOX
Zerspanermesser

MonoTKoBble 1 iloMOoNaunBaloLLie MeIbHULbI

Hammermiihlen

Ncnonb3yembie maTepuarnbi: BbICOKONIENMPOBaHHasA 3aKanéH-
HaA CTanb Af1A CEerMeHTa CTaTopa, HU3KOJIErMpOoBaHHbIe CTanu
Hardox mHoronunnbHbIx IMCTOB poTopa, Hardox — npon3soactso

MOJIOTKOB ANnA MeJibHUL,.

MpumeHeHwme: n3MeNbUYeHVe CTPYKKM Ha 6osiee MesiKkre Yactu-
Libl — 06pa3yIoT BEPXHIOK U HVKHIOK YacTb ACI nauTsl

flr die Muhlen

Holzspanplatten

Cranku: Pallmann — PSKM, MonoTKoBble MenbHULbl

Wcnonb3yemble maTepuanbi: crieum-
arnbHas BbICOKOMIErMpOBaHHas CTalb
A1 TPOV3BOACTBA CTPYKEUHbIX HOXKEN
1 HEKOTOPbIX AieTaneln, cneurasnbHas
MOArOTOBKa MOBEPXHOCTM - MacCKBa-
LVl MOBEPXHOCTY CTPYMEUHbBIX HOXEN

Verwendete Materiale: der spezielle
hochlegierte Stahl fiir die Produktion
von den Zerspanermessern und

einigen Verschleissteilen, spezielle
Oberflachebehandlung - pasivierte
Oberflache fir die Zerspanermesser

Verwendete Materiale: der spezielle hochlegierte Stahl
flr Statorsegment, niedriglegierte Stahle/ Hardox -
Verschleissbleche im Stator, Hardox - Produktion der Schlager

Anwendung: Zerkleinerung der Holzspane in kleinere
Bestandteile - sie bilden den oberen und unteren Teil der

Anlage: Pallmann - PSKM, Hammermuhlen

MeJIbHUYHBI CerMeHT
Muhl Segment

MHOTOMNW/IbHAA XecTb
Schlagleiste

MOJIOTOK
Hammerschlager

LEPXATE/b
HOXA
MESSERHALTER

NPYXKMMHAA MNNAHKA
DRUCKLIPPE

CETMEHT HOXA
MESSERSEGMENT

M3HOCHAA MJTAHKA
VERSCHEIBSCHUHE

OMOPHASA MNAHKA
FAHRUNGSCHIENE

KOHTP-HOX
SCHLAGLEISTE

OMOPHAA NMNTAHKA
FAHRUNGSCHIENE

3ALIUTHAA MIIAHKA POTOPA
SCHUTZPLATTE




Hoxm n getanun ana KonbueBbIX CTPYXeuHbIX cTaHKoB OCH

Messer und Verschleissteile fiir die
OSB- Messerringzerspaneranlagen

Hoxu n getann gnsa KonbueBbIX CTPYXKeUuHbIX ctaHKkoB OCh
Messer und Verschleissteile fiir die OSB- Messerringzerspaneranlagen

MCI‘IOﬂb3y8MbIe MaTepuanbl: cneynanbHaA BbiICOKONErnpoBaHHasA
CTajib ANnA Npon3BOACTBa CTPYXEYHbIX HOXEW 1 BCEX AeTanen

MpumeHeHme: HavanbHbIN NpoLecc nponssoacTea nanTbl OCh: 13
OKOPEHHbIX JPEBECHbIX CTBOJIOB MPON3BOAMTCA APeBecHas Luena.

CraHKM: KosbLeBble 1 6apabaHHble OCB, cTpyeuHble CTaHKU Moge-
nen Pallmann, CAE u gp.

XapaKTepmcruKa:

TBEPAOCTb HOXa YCTAHOBEHA MO TPeOOBaHMIO 3aKa3uuKa 1
TVny obpabaTbiBaeMowt ApeBeckHbl, OObIUHO B [iMana3oHe

55 = 58 HRC, npu 3TOM MOXET Pa3nmyaTbCa «3VMHee» 1 «1eT-
Hee» NCMoNHeHne

JOMOJHUTENbHAA BO3MOXHOCTb MacCUBaLMM MOBEPXHOCTH A1
yIy4YlleHWs CBOVCTB — YCTONUMBOCTb K M3HOCY NP COXpaHe-
HW TBEPLOCTU

TepMmmueckas 0bpaboTKa NPOUCXOANT B aBTOMATUYECKIMX NneyYax

?;

¥

¥

» YIIIbl PEXYLLEN KOOMKN B AnanazoHe 28°- 31°

Verwendete Materiale: der spezielle hochlegierte Stahl flir die
Produktion von den Zerspanermessern und allen Verschleissteilen

Anwendung: der Anfangprozess bei der Produktion von den
OSB- Platten - aus den abgerindeten Baumstammen werden die
Holzhackschnitzel produziert

Anlagen: OSB- Trommel- und Messerringzerspaneranlagen
Pallmann, CAE, u.a.

Charakteristik:

» Messerharte nach der Anforderung des Kunden und der
verarbeiteten Holzsorte, gewdhnlich im Rahmen von

55 - 58 HRc, wobei man zwischen ,Sommer-, und
JWinterausfihrung® wéhlen kann

zugleich Pasivation von der Oberflache flr verbesserte
Eigenschaften méglich - héherer Verschleiss beim Einhalten der
Zahigkeit

Die Warmebehandlung erfolgt in den elektronisch gesteuerten
Spezial-Harteanlagen

» Schneidewinkel 28°- 31°

C KOMTMbIOTEPHbBIM YMPaBIEHNEM

CTPYKEUHbIN HOX
Zerspanermesser

CTPYXKEeUHbI HOX
Zerspanermesser

KOHTP-HOX
Schlagleiste

Py6unbHbie HOXI N KOHTP-HOXI ANA NPON3BOACTBA LWienbl, APEBECHOI CTPYIKKN
n nantbl / Hackmesser und Gegenmesser fiir Produktion der Holzhackschnitzel

MCI‘IOﬂb3y8MbIe MaTepuanbl: cneyranbHaA BbICOKONErnpoBaH-
HaA CTajib ANnA Npon3BoACTBa py6l/U'IbelX HOXen n KOHTp-HO)KeVI.

MpumeHeHune: HauanbHbIV NpoLecc nponssoacTea NanTbl ACT]
1 MA® - oKopeHHble CTBOSIbI TBEPAbIX UM MATKMX fepeBbEB

B PYOWIIbHbIX MeXaHV3Max 6apabaHHON NN LUCKOBOM
KOMMOHOBKW Py6ATCA Ha Manyto Leny.

CraHKn: 6apabaHHble 1 ANCKOBbIe PyOUIbHbIE CTaHKM
mopgeneli Pallmann, Brucks-Klockner, Maier, Ferrari, Kone-Wood,
Pessa, Rudnick, Vecoplan u gp.

Xapakrepucrnka:

» TBEPAOCTb HOXa YCTaHOB/EHa MO TPebOBaHMIO 3aKasunKa
¥ TNy obpabaTbiBaeMo ipeBecHHbl, OObIUHO B [lMana3oHe
50-57 HRC

» TepMuuecKan 06paboTka NPOVCXOAUT B aBTOMATNYECKIX
neyax C KOMMbIOTEPHbBIM YpaBneHnem

» YIIbl PEXYLLEN KDOMKN B AnanazoHe 25°= 32° + BO3MOXHOCTb

» TONWMHA HOXel Yalle Bcero 20 1 25 mm

Verwendete Materiale: der spezielle hochlegierter Stahl fur
Produktion der Hackmesser und Gegenmesser

Anwendung: der Anfangprozess bei der Produktion von
den MDF- Platten - die abgerindeten Hartholz- oder
Weichholzstdmme werden in den Trommel- oder in den
Plattenhackanlagen in kleine Hackschnitzel gehackt.

Anlage: Trommel- und Plattenhackanlagen Pallmann, Brucks-
Kléckner, Maier, Ferrari, Kone-Wood, Pessa, Rudnick,
Vecoplan, u.a.

Charakteristik:

» Messerharte nach der Anforderung des Kunden und der
verarbeiteten Holzsorte, gewdhnlich im Rahmen von 50 - 57 HRc

» Die Warmebehandlung erfolgt in den elektronisch gesteuerten
Spezial-Harteanlagen

» Schneidewinkel 25°- 32° + Nebenphase oder
Gegenschneide mdglich

» haufigste Messerdicke 20 und 25 mm

GacKM UK KOHTP-HOXa

'//,_

PYyOUTENBHBIN HOX
Hackmesser

pPyOUTENBHBIN HOX
Hackmesser

KOHTp-HOX pybutenbHOro Hoxa
Schlagleiste



Hulin
CZECH REPUBLIC

PILANA TOOLS Knives
Nadrazni 804, 768 24 Hulin
Phone: +420 573 328 473

Fax: +420 573 328 590

E-mail: knives@pilana.cz

www.pilana.com
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